Datum: 11.07.2017

Seite: 1

Laufkarte (Texnonorvnueckas kapra)

na WA323533

Auftragsmenge
Auftrag*30709010* / 0002

Mat.- Nr *60094490 *
1,00 St

Kopnyc, mex.obpaboTtka

vT 20.02.14
FT 20.02.14

Arbeitsplan- Nr 0

Datum: BM- Zeit:

Norm Werkstoff: 1.5415

BEACHTUNG der zutreffenden Betriebsanweisungen. Avo: 0000
gefertigt und gepri XTI" ZMX Te oM ﬁ'e ges: OI'T'auf: 2

[MpuHSATUE BO BHUMaHWe AEeNCTBYIOLMX UHCTPYKLUNIA *WA3235330000%*
Datum: BM- Zeit:

Bereitstellen,Priif. Materialgiite u.Bezeichnung;Geh&use Rohteil 60094491; Avo: 0010
1.5415; Charge nachweisen.

5521100 | _ _

gefertigt und geprt Tr OMJ Te oM ﬁ'e ges: OI'T'auf: 0

MoagroToBka paboyero MecTa, NpoBepKa 3aroTOBOK U 06O3HAYERVI VI CHELVTIVIRALIA *WA3235330010%
Datum: BM- Zeit:

Strahlen des Aussendm.. Avo: 0015
8000100 | ~ ~

gefertigt und gepri [Tr  10M[Te 20M ﬁe ges: 20I'T'auf: 30

[pobecTpyitHas o6paboTka 3aroToBKM *WA3235330015%
Datum: BM- Zeit:

1.Seite kpl.nach Zng.drehen,rillen,Kanten brechen. Avo: 0020
1235100 | _ _ |

gefertigt und gepri [Tr  60M[Te 245M ﬁe ges: 245I'T'auf: 305

O6paboTka NepBoii CTOPOHBI Kopryca (CBepneHne, BbITOUKa KaHaBOK, 0bpeaka KaHTOB) *WA3235330020%*
Datum: BM- Zeit:

2.Seite kpl.drehen,Kanten brechen. Avo: 0030
1235100 | _ _

gefertigt und geprt l Tr 35Ml Te 135M ﬁ'e ges: 135I'T'auf: 170

O6paboTka BTOPOI CTOPOHBI KOpryca (cBepneHne, obpeska KaHTOB) *WA3235330030*
Datum: BM- Zeit:

Anreissen,Einbaulange frasen sowie Wellenbohrung Avo: 0040
fertigen;Anschlussbohrungen anzentrieren.

2057100 | _ _ B

gefertigt und gepri [Tr  90M[Te 455M ﬁe ges: 455I'T'auf: 545
PacTouka, dopeaepoBaHne CTPOMTENLHON ASIMHLI, CBEPIIEHNE OTBEPCTUSA MOA WNUHAESb, LeHTPUPOBaH1e npucoes. oT8 *WA3235330040%*
Datum: BM- Zeit:

Lécher fir Adapter,Stopfbuchse u.Deckel bohren und Gew.schneiden. Avo: 0050
3539100 | _ _

gefertigt und gepri [Tr — 10M[Te 32M ﬁ'e ges: 32I'T'auf: 42

OTBepcTusa ANs aganTepa, CanbHUKOBO KaMephbl U KpbILLKA *WA3235330050%*
Datum: BM- Zeit:

Flanschl6cher nach Zng.anzentrieren Avo: 0060
3539100 | ~ |

gefertigt und gepri [Tr  45M[Te 70M[Te ges: 7_OI'T'auf: 115

LieHTpupoBaHue oTBepCTHit hnaHLeB *WA3235330060%
Datum: BM- Zeit:

Anschlagbohrungen kpl.fertigen,entgraten. Avo: 0070
3539100 | ~ ~ |

gefertigt und gepri l Tr 20|V|l Te 85M ([Te ges: 85I'T'auf: 105

OTBepcTuSA AnNa TPAHCIOPTUPOBKM, 3a4ncTKa *WA3235330070%*




Datum: 11.07.2017

see: 2 Laufkarte (Texnonorvnueckas kapra)

TLA WA323533 Mat.- Nr *60094490~* vT 20.02.14
Bohrungen f.Haltering anreissen (Haltering als Schablone nutzen). Avo: 0080
9200102 | _ _
gefertigt und gepr lTr 15Ml Te 56M ﬁ'e ges: 56I'T'auf: 71
PasmeTnTb 0TBEPCTUSA A YNOPHOTO Kosbua (Mcnosib3oBaTh yNopHOE KOMbLO Kak LWabrioH) *WA3235330080%*
Datum: BM- Zeit:

Flanschl6cher nach Anzentrierung bohren und Gew.-schn.sowie entgraten. Avo: 0090

3101100 |
gefertigt und gepri [Tr  15MTe 90M ﬁe ges: 90I'T'auf: 105
lMocne LieHTpUpoBaHUst OTBEPCTUIN (hnaHLIEB CBEPrEeHNe 1 3adncTka *WA3235330090%*
Datum: BM- Zeit:

Halteringbohrungen bohren u.Gew.-schneiden,entgraten,anl.an Schweisser. Avo: 0100

3101100 |
gefertigt und gepri Tr __16M|Te 76M[Teges.  76Tauf. 91
CBepneHue 0TBEPCTUI NOA YNOPHOE KOMbLO, 3a4nCTKa l _I-T- *WA3235330100*
Datum: BM- Zeit:

Kontrolle der wichtigen Baumasse,anl.an Schweisser. Avo: 0110

9700100 | _ _
gefertigt und geprt l Tr 1Ml Te oM ﬁ'e ges: OI'T'auf: 1
KOHTPOmb BaXHbIX NPUCOEANHUTENbHbIX U rabapuUTHbLIX pa3MepPOB *WA3I235330110~*
Datum: BM- Zeit: -

|Tr  318MTe 1264M Te ges: 1264Tauf: 1582

O6uwee Bpems, yac: 26,37

Tr, MUH - BpEMS Ha YCTAHOBKY
Te, MVH - BpeMsi Ha onepaumto

Te ges=n*Te, MWH - 0bLLee BpeMsi BCEX onepauui
Tauf=Tr+Te ges, MyH - obLLee BpeMs C y4eTOM yCTaHOBKM






